1Q-MOVE

Automation durch Backblech-Handling

Die kundenseitig bereitgestellten Stikkenwagen

werden in der Andockstation positioniert. Uber
ein Hubportal mit integrierter Entnahmezunge
werden die Kuchenbleche vollautomatisch der
nachfolgenden Maschine zugefihrt.

Nach der Bearbeitung konnen die Bleche auch

automatisch dem Stikkenwagen wieder zugefiihrt

werden.

Durch die modulare Bauweise besteht

die Maglichkeit, auch schon bestehende
Forderbandanlagen durch den 1Q-Move zu
automatisieren.

Reduzierung der Bedienzeiten

Entlastung des Fachpersonals

\/ollautomatischer Prozess

TECHNISCHE DATEN

Entnahme von verschiedenen Blechen

ZUSATZMODULE
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DOINGHAUS

Lange 3370 mm
Breite 1850 mm
Haohe 2620 mm
Gewicht ca. 1500 kg
Artikel.-Nr. 75000061

® Fernwartungsmodul

Alle Angaben sind ohne Gewahr. Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen zeigen Sonderausstattungen.
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